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FZ38

Die Linearmaschine —
Dynamik hoch drei

Mit der FZ38 zeigt Zimmermann
durch die Verwendung von
Direktantrieben in allen Achsen
héchste Kompetenz im Bereich
anspruchsvoller Antriebstech-

nologie.

Bei der Bearbeitung von grofen
Teilen steht im modernen Werk-
zeug-, Formen- und Modellbau
und in der Flugzeugindustrie

das maximale Zeit-Span-Volumen
zusammen mit dem Wunsch
nach hoher Dynamik und
Geschwindigkeit weit oben auf

der Anforderungsliste.

Zimmermann prasentiert mit der
FZ38 eine ausgereifte Linear-
maschine, die ganzheitlich fir
den Einsatz hoch dynamischer

Linearantriebe konzipiert ist.

Dynamik hoch eins:

Die Leistungsfahigkeit
Die wichtigste Zielsetzung beim
Einsatz von Linearantrieben ist
die Erhéhung der Produktivitat.
Die FZ38 erreicht extrem hohe
Zeit-/Span-Volumen von bis zu

4500 cm’/min (Aluminium).

Vorschiibe in den Linearachsen
von bis zu 60 m/min und Spindel-
drehzahlen von bis zu 30000 min”
ermoglichen echte HSC-Bear-
beitung. Bei Einsatz des neuen
Torque-Fraskopfes VH 5 lassen
sich Vorschubgeschwindigkeiten
in den Rotationsachsen von bis

zu 360°/s realisieren.
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Weitere Performance-Kriterien
neben den reduzierten Beschleu-
nigungs- und Verzégerungswe-
gen und -zeiten sind die héheren
Verfahrgeschwindigkeiten und
die schnelleren Werkzeugwechsel

durch die gesteigerte Dynamik.

Entscheidend bei diesen heraus-
ragenden Leistungen ist jedoch

die dabei realisierte Genauigkeit

Linear angetriebene X-und
Y-Achse mit separaten
Kihlkreislaufen und .
umfassendem Sicher- |
heitskonzept bei TR -
Spannungsausfall \
Abschirmung der Linear-
antriebe durch Fein-
staubdichte Abdeckungen
und Spanabweiser

Linear angetriebene
Z-Achse mit separa
Kuhlkreislaufen.
Klemmképfe zur S
bei Stromausfall.
Hydraulischer Ge:
zur Massenkompe

Fest mit dem Fundame
verbundener Guss-Aufsp

Torque-Fréaskopf VH 5 ode
Fraskopf VH3 /VH 2

Integrierte Schutzumhausung

Ausgegossene, trapezformige Seite
stander mit vergroRerter Standflach

und Oberflachenqualitat.
Genau in diesem Punkt setzt die
FZ38 wiederum Malstéabe.

Mit den Linearantrieben wird ei-
ne sehr hohe Regelgite mit
groflem Kv-Faktor erreicht, der
auch bei hohen Verfahrgeschwin-
digkeiten einen geringen
Schleppabstand und eine hohe
Positioniergenauigkeit ermdg-
licht.




Dynamik hoch zwei:

Die technische Basis
Der systembedingte Wegfall von
Umkehrspiel und Elastizitdt des
Antriebsstranges ist eine wesent-
liche Voraussetzung fur die
erreichbaren Leistungs- und Ge-
nauigkeitswerte, dennoch er-
fordert der Einsatz von Direktan-
trieben eine speziell konstruierte
Maschine. Dabei ist die groRe
Erfahrung von Zimmermann in
der Entwicklung besonders

struktursteifer Maschinen ein ent-

scheidender Vorteil.

Eine von Zimmermann durch-
gefiihrte mechatronische Unter-
suchung des Gesamtsystems und
die Zusammenarbeit mit exter-
nen wissenschaftlichen Einrich-
tungen zur FEM-Untersuchung
fuhren zu einem innovativen,
prozesssicheren und leistungs-
fahigen Gesamtpaket.
Optimierte Seitenstander
Die trapezformigen Seitenstander
der FZ38 sind speziell fir die
Dynamik der Linearantriebe be-
rechnet und dampfen mit ihrer
grofRen Standflache Schwingun-
gen durch dynamische Vorschi-
be und Lastwechsel optimal ab.
Die Stdnder sind mit einem beton-
ahnlichen, faserverstarkten Ver-
bundwerkstoff ausgegossen —mit
dem Ergebnis hoher Strukturstei-
figkeit und thermischer Stabilitat.

Antriebskonzepte
Jahrzehntelange Erfahrung

an der technologischen Entwick-
lungsspitze des Marktes fir
Portalfrasmaschinen erlauben es
Zimmermann, ein fachkundiges
Urteil Giber unterschiedliche

Antriebskonzepte zu fdllen.

Aktuelle technologische Trends
im Bereich der Antriebe wie
Linear- oder Torquemotoren,
aber auch bewahrte Techniken
wie Zahnstangenantriebe

und Kugelrollspindeln werden
von Zimmermann objektiv
beurteilt und im Rahmen um-
fassender Maschinenkonzepte
optimal eingesetzt. Als Kunde
von Zimmermann sind Sie somit
sicher, stets die optimale, zu-
kunftssichere Antriebstechnolo-
gie fur lhren Einsatzzweck zu
erhalten—z. B. die Linearantriebe
in der FZ38.

Die Auswahl der optimalen
Antriebstechnologie wie
auch deren

. Integration
in den
Fertigungs-
prozess erfor-
dert ausgepragte
Kenntnisse und unterliegt
einer Vielzahl von komple-
xen Kritereien. Deshalb
wird es bei Zimmermann
auch in Zukunft den
optimalen Antrieb fiir den

jeweiligen Einsatzzweck

der Kunden geben.



Torsionsfreies Portal
Das Portal ist ein herausragender
Bestandteil der FZ38: Es ist extrem
struktursteif konzipiert, um die
hohe Dynamik der Maschine
verwindungsfrei aufnehmen zu
kénnen—und in seiner Masse
gleichzeitig so reduziert, dass
jede unnotige Beeintrachtigung
des Beschleunigungsvermogens
vermieden wird. Der Vorteil:
Deutliche Reduktion des Pendel-
effekts. Das Portal lduft Gber dop-
pelte Fihrungen an jeder Seite
und ist beidseitig angetrieben.
Dabei bringt Zimmermann jahr-
zehntelange Erfahrung an der
technologischen Entwicklungs-
spitze des Marktes fiir Portalma-
schinen und umfangreiches Pro-
zess Know-how zusammen.

Anordnung der Antriebe
Alle Linearantriebe sind so

intelligent angeordnet, dass die
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auf die Maschinenstruktur
wirkenden Gewichtskréfte und
die magnetischen Anziehungs-
krafte aufgenommen werden.
Die oben liegenden Antriebe,
speziell designte Spanabweiser
und Sperrluftbeaufschlagung
verhindern zuverléssig eine
Beeintrachtigung der Antriebe
durch Spanflug.

Dynamik hoch drei:

Wirtschaftlichkeit
Neben dem reinen Zeit-/
Span-Volumen ergibt sich die
Gesamtwirtschaftlichkeit der
FZ38 aus vielen Aspekten:

Die hohe Genauigkeit der
Maschine reduziert manuelle
Nacharbeiten auf geschlichteten
Oberflachen weitestgehend
oder vermeidet sie sogar ganz.

Durch die hohen Vorschub-

geschwindigkeiten lassen sich

A Linearantrieb in der oben liegenden
X-Achse.

Nebenzeiten wie Umpositionie-
rung, Werkzeugorientierung
oder Werkzeugwechsel reduzie-
ren.

Die FZ38 erreicht eine sehr
hohe Verfligbarkeit. Dies liegt
nicht zuletzt an den beriihrungs-
losen, spiel- und verschleilfreien
und damit wartungsarmen

und langlebigen Direktantrieben.

Lol
i . .




Vor diesem Hintergrund amorti-
sieren sich die geringfligig
héheren Investitionskosten einer
Linearmaschine unter der
Voraussetzung einer hohen Aus-

lastung in kirzester Zeit.

Die Maschine ist bereits heute
auf kiinftige Entwicklungen
der Werkzeugindustrie optimal

vorbereitet.

Entscheidend fiir die Gesamt-
kostenbetrachtung ist natirlich
die Méglichkeit der Komplett-
bearbeitung auf der FZ38.
Selbst grofRe Werkstiicke lassen
sich von funf Seiten komplett
und ohne Umspannen bearbei-
ten. Das spart Zeit und Geld.

Anwendungsgebiete

Dank hoher Stabilitdt und Steifig-

keit, konstanten bewegten
Massen und hoch dynamischen
Linearantrieben eignet sich die
FZ 38 fur die HSC-Bearbeitung
aller Werkstoffe des Werkzeug-,
Formen- und Modellbaus sowie
der Luftfahrtindustrie:

B Aluminiumzerspanung mit
extremen Vorschiben

®  Verbundwerkstoffe

m HSC-Bearbeitung schwerer
Materialien wie Stahl und Guss
® Komplexe Strukturteile mit
extremen und schnellen Rich-
tungsanderungen

B Maximale Konturtreue beim
Beschnittfrasen

®m  Superfinish in der Ober-

flaichenbearbeitung.

Vergleich Antriebstechnologie
Vorschub

Beschleunigung
Oberflachengute
Geréduschpegel

Energiebedarf

Sicherheit bei Spannungsausfall®
Lebensdauer

Empfindlichkeit bei Crashs
Servicefreundlichkeit
Investitionskosten
Reparaturkosten
Wirtschaftlichkeit (niedrige Ausl.)
Wirtschaftlichkeit (hohe Ausl.)

' Die vergleichenden Aussagen beziehen

Generell empfiehlt sich der Ein-
satz einer Linearmaschine unter
folgenden Voraussetzungen:

B Wenn aus wirtschaftlichen
Griinden besonders eine Verkur-
zung der Nebenzeiten (Span-
zu-Span-Zeiten z. B. bei haufigen
Werkzeugwechseln und weiten
Wegen zwischen Werksttick und
Werkzeugwechsler) erforderlich
ist.

B Hohe Auslastung und hohe
Stiickzahlen

B Wenn echte HSC-Bearbeitung
aufgrund des Werkstoffes, der
Werkzeuge und der Fraskonturen
moglich ist.

®  Wenn flache, flieBende
Fraskonturen eine hohe Endge-
schwindigkeit zulassen.

B Bei groRRen Arbeitsbereichen
in der X-Achse und eher gerin-

gen Y- und Z-Achsen.
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2 Durch spezielle, zusatzliche Sicherheits-

sich auf typische Ausfiihrungen und Einsatz-  einrichtungen bei der FZ38 optimal geldst.
bereiche und sind von der jeweiligen

technischen Ausstattung abhéngig. Fur die Besser W@ W & W W Schlechter
Richtigkeit der vergleichenden Aussagen

kann keine Gewéhr Gibernommen werden.



Fraskopf VH 5
mit Torque-Antrieb
—High-tech pur

Der neue Fraskopf VH 5 steht fur
das derzeit technisch Machbare
in der Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung. Er ist der ideale
High-tech-Kopf fur die FZ38,
wenn es um echte, permanente

Simultanbearbeitung geht.

Dynamik
Die Kombination aus relativ
geringem Gewicht und Torque-

Antrieben ermdglicht maximale

Dynamik.

High Speed ohne Ende Konturgenau kann so mit Einsatzgebiete

Der »schnellste« Kopf in der
Zimmermann Range. Komplett
mit Torque-Motoren angetrieben
erreicht diese Kopf-Maschinen-

Kombination unglaubliche Ge-

hoher Effizienz auch bei kompli-
ziertesten Konturen abgesaugt
werden. Ein groRer Vorteil
insbesondere bei staubkritischen

Materialien wie Kohlefaser.

Nattrlich harmoniert der Torque-
getriebene Fraskopf VH 5 ideal
mit der Linearmaschine FZ38.
Besonders dann, wenn die hdufig

auf der Maschine eingesetzten

samtbearbeitungszeiten. Einerseits Frasstrategien extreme Kopf-

profitiert von den hohen Kopfge- bewegungen in kurzer Zeit erfor-
dern, z.B. in der Simultanbear-
beitung. Dabei ist die FZ38

mit dem schnellen VH 5 in der

schwindigkeiten die unmittelbare
Zerspanleistung, andererseits

sind mit dem VH 5 sehr geringe

9,

Nebenzeiten beim An- und
TORQUE

Lage, im Zusammenspiel mit den

Features

Abfahren, Umpositionieren usw. extrem dynamischen X-, Y-

Torque-Antriebe

erzielbar. und Z-Achsen hohe Gesamtge-

Drehmoment A-Achse
650Nm und C-Achse 700Nm

Gewicht nur 530kg

Standardspindel mit bis zu
52kW /45Nm und 24.000 min"

NC-Achse fiir Absaugung

schwindigeiten zu realisieren.
Intelligente Absaugung

Der VH 5 verfiigt tber ein einzig-
artiges, integriertes Absaug-
konzept. Dazu arbeitet er mit
einer innenliegende Absaugung.

Klemmung A- und C-Achse

Das besondere Highlight ist Drehgeschwindigkeit A- und

C-Achse von 360°/s

Kidhlmittel / MMS auBen und
durch das Werkzeug

eine mittels eigener NC-Achse

gesteuerte Absaugglocke.

Optisches Direktmesssystem
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Fraskopfe
VH 3 und VH 2

—die Universellen

Fir sehr viele Frasaufgaben mit
der FZ38 sind diese Hochlei-
stungskopfe optimal geeignet.
Universalisten im besten Sinne —

leistungsstark und wirtschaftlich.

Universeller Einsatz

Die VH 3 /VH 2-Reihe ist konse-
quent fir die moderne 5-Achsen-
Simultanbearbeitung konstruiert.
Hohe Haltemomente der A- und
C-Achsen gewadhrleisten dabei
eine sichere und genaue Bahn-
steuerung. Schnelle Antriebe und
sehr starke Hochleistungsspindeln
ermdglichen hohe Zerspanleis-
tungen in der modernen HSC-Be-
arbeitung. Préazisions-Schnecken-
triebe sorgen fir Genauigkeit

und Dampfung.

Power ohne Ende

In den Rundachsen steht ein
Drehmoment von bis zu 2000 Nm
zur Verfigung. Die Frasspindeln
stellen Leistungen von bis zu 60 kW
oder 95 Nm beim VH 3 und bis

zu 45 kW oder 67 Nm beim VH 2
zur Verfiigung. Mehr als genug

fur alle Bearbeitungsaufgaben.

VH 3 und VH 2 — zwei Fras-
kopfe aus einer Familie

Der VH 2 beruht auf den selben
Konstruktionsmerkmalen wie der
VH 3, ist allerdings deutlich leich-
ter und kleiner. Damit verfligt er
Uber eine geringere Storkontur.

Im VH 3 kdnnen andererseits

noch leistungsfahigere
Spindeln zum Einsatz

kommen.

Eine neue Konstruktion
Die Baureihe VH3 /VH 2
wurde konstruktiv komplett
Uberarbeitet:

Geringe Storkontur fur
bessere Zuganglichkeit.

Wassergekihlter
Schneckentrieb fir héhere
Genauigkeit und Ausschaltung

von thermischen Einfltssen.

Hoéhere Schwenkgeschwindig-

keiten fur schnellere Gesamtbear-

beitungszeiten.

Klemmung der Drehachsen
fir mehr Steifigkeit beim
Schruppen.

Automatisierte Fettnach-
schmierung fiir hohe Langlebig-
keit und Wirtschaftlichkeit.

Einsatzgebiete

Die ideale Baureihe, wenn ein
breites Anwendungsspektrum
mit einem Kopf bedient werden
soll. Wechselnde, sich schnell
andernde Aufgaben sind heute
an der Tagesordnung und im
Voraus schwer planbar. Mit der
besonders universellen Baureihe
VH 3 /VH 2 ist die FZ38 flexibel
und fir diese Situation perfekt

gerustet.

A Der Fréaskopf VH 2.

SCHNECKEN
Features

Préazisions-Schneckengetriebe
(wassergekihlt)

Standardspindeln mit bis zu
60 kW und 95Nm (VH3) und
45 kW oder 67 Nm (VH 2)

Universeller Hochleistungskopf

Hydraulische Klemmung
A-und C-Achse

Kahlmittel / MMS aullen und
durch das Werkzeug

Optisches Direktmesssystem

Fettnachschmierung



FZ38
Technische
Beschreibung

Geringe

bewegte Massen
Hohe
Struktursteifigkeit

GANTRY

Hohe Dynamik und
Oberflachengtte

Bauweise

Die FZ38 ist ein modular aufge-
bautes Maschinenkonzept, bei
dem sich unterschiedliche Arbeits-
bereiche, Frasképfe und -spindeln
sowie Steuerungsfabrikate bzw.
-typen kombinieren lassen.

Die Maschine hat fest stehende
Seitenwéande, einen mit dem
Fundament fest verbundenen
Aufspanntisch und ein oben
liegendes, in X-Richtung fahren-
des und beidseitig angetriebenes
Portal. Das Werkstlick wird nicht
bewegt und die Bearbeitung
erfolgt damit unabhdangig vom
Werksttickgewicht. Die konstan-
ten, bewegten Massen (Portal,
Kreuz- und Z-Schlitten, Fraskopf)
sorgen fur gleichbleibendes
dynamisches Verhalten—Voraus-
setzung fiir optimale Ober-
flichenqualitdat und den Einsatz

von Linearantrieben.

» Vergleich unter-
schiedlicher Bau-
materialien fur die
Seitenwande nach
den wichtigsten
Funktionskriterien.
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A Starker Klemmkopf zur wirkungsvollen
Absicherung der Z-Achse bei Stromausfall.

Maschinengestell und
Fiihrungen

Das Maschinenbett ist in Grau-
guss ausgefihrt, Seitenwadnde,
Portal und Z-Schlitten in ge-
schweillter Stahlbauweise. Die
trapezformigen Seitenwdnde
werden mit faserverstarktem
DemTec® Spezialbeton ausgefiillt.
Die Fiihrungen, Antriebs- und
Messsysteme der X-, Y- und Z-
Achse sind gegen Verschmutzung
mit feinstaubdichten Faltenbal-
gen abgedeckt. Durch die oben
liegenden Antriebe in der X-Ach-
se und spezielle Abschirmungen
sind Verschmutzungsprobleme
durch den Magnetismus der

Linearmotoren konstruktiv unter-

bunden.
B DemTec®

30

25

20

15

10

5

0

Dampfung Steifigkeit

Guss

Zimmermann

A Der Z-Schlitten —extrem struktursteife
Konstruktion bei dennoch geringer Masse.

Achsantriebe

Unabhdngig vom Steuerungs-
fabrikat sind alle Linearachsen mit
digitalen Siemens-Linearmotoren
der neuesten Generation ausge-
ristet. Bei Spannungsabfall wird
die Maschine durch Bremsschuhe
(in der X-und Y-Achse) oder
Klemmkopfe (Z-Achse) in Position
gehalten.

In der Z-Achse wird zur
Massenkompensation ein hydrau-
lischer Gewichtsausgleich einge-
setzt.

Die Linearfihrungen sind als
vorgespannte Rollenumlauf-
fihrungen in den X-, Y- und
Z-Achsen mit bis zu 8 Fiihrungs-

wagen pro Achse ausgefihrt.

Stahl

Wérmespeicher-
kapazitat

Warme-
leitfahigkeit



Sicherheitskonzept

Bei Stromausfall wird der Z-Schlit-
ten durch starke Klemmkdpfe
und die X- und Y-Achsen durch
Bremsschuhe wirkungsvoll
gesichert. Alle Achsen werden
durch Riickspeisung der Bewe-
gungsenergie Uber die Genera-

torwirkung abgebremst.

Kiihlung

Die Linearantriebe sind mit sepa-
raten Kuhlkreislaufen fir Magnet
und Motorelemente durch Prazi-
sionskihler wirkungsvoll von der

Maschine entkoppelt.

Messsysteme

Die drei Linearachsen X, Y und Z
verfligen Uber direkte Langen-
messsysteme mit Heidenhain-
Glasmafstaben. Die Messsyste-
me sind zum Schutz gegen
Verschmutzung sperrluftbeauf-
schlagt. Die Rundachsen A und C
sind mit hochauflésenden Win-

kelmesssystemen ausgestattet.

Genauigkeiten

Die Maschinendynamik und die
extreme Eigensteifigkeit ermogli-
chen hohe Genauigkeiten, beson-
ders bei der Schlichtbearbeitung
mit hohen Drehzahlen und Vor-

schubgeschwindigkeiten.

Steuerungen

Grundsatzlich kénnen verschie-
dene Steuerungsfabrikate und
-typen mit der FZ38 kombiniert
werden. Moderne Steuerungen
bieten Funktionen wie »Look
Ahead«, Ruckbegrenzung,
Spline-Interpolation sowie 5-Achs-
bearbeitung. Optional stehen
Einrichtungen zum Messen und
Digitalisieren zur Verfigung.
Zur optimalen Integration in Ihre
Produktionsumgebung bieten
wir die Flexibilitat aus mehreren
Steuerungsfabrikaten wahlen zu

kénnen.

V¥ Bremsschuhe (in der X-und Y-Achse)
halten die Maschine im Stillstand in
Position.




FZ38

Technische Daten

Arbeitsbereiche
X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

TischgroRe

Lange

Breite

Hohe

Tischbelastung

T-Nuten (ldngs)

Abstand T-Nuten
Vorschubantriebe
Vorschub X- und Y-Achse
Vorschub Z-Achse
Beschleunigung Linearachsen

Genauigkeiten?
Positioniergenauigkeit X-Achse

Positioniergenauigkeit Y-, Z-Achse

Wiederholgenauigkeit X-Achse

Wiederholgenauigkeit Y-, Z-Achse

Schwenkbereiche
A-Achse

C-Achse m

C-Achse m

Leistungen

Drehmoment A-Achse
Drehmoment C-Achse
Beschleunigung A-, C-Achse
Vorschubgeschwin. A-, C-Achse

Genauigkeiten?

Positioniergenauigkeit A, C-Achse
Wiederholgenauigkeit A, C-Achse

Achsklemmung
Klemmung A-Achse
Klemmung C-Achse
Haltemoment A-, C-Achse

Leistung S1 max. (100% ED)

Drehmoment ST max. (100 % ED)

Drehzahl max.
Leistung konstant

Werkzeugaufnahme
Schwenkachse —Spindelnase
Werkzeugspannung
Werkzeugabspannung
Schmierung

T Andere Abmessungen auf Anfrage
2GemaR VDI/DGQ 3441
Technische Anderungen vorbehalten
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FZ38

3000-10000 mm'
2500-3000mm'
1000—1500 mm'

3000-10000 mm

2500-3000mm

350 mm

max. 30 000 kg/m?
18" (optional 18 ")

250 mm

bis 60000 mm/min.
bis 60000 mm/min.

bis 5m/s?

0,030 mm
0,020 mm
0,015 mm
0,010 mm

VH5

+110°
+275°
+360°/

650Nm
700Nm
800°/s?
360°/s

16”=0,0044°
12”=0,0033°

hydraulisch
hydraulisch
2000Nm

Universalsp.

52 kW

45Nm

24000 min
ab 11 000 min™

HSK63 A

250 mm
Federspanner
hydraulisch
Fettdauer-
schmierung

B Standard
 Option

1000 Nm
1000 Nm
300 °/s?
90°/s max.,
60°/s perm.

15“=0,0041°
10”=0,0027°

hydraulisch
federbelastet
2000Nm

Universalsp.

60 kW

95Nm
22000 min”'
ab 6000 min

HSK63 A

300 mm
Federspanner
hydraulisch
Fettnach-
schmierung

800Nm
800 Nm
300 °/s?
90°/s max.,
60°/s perm.

15“=0,0041°
10“=0,0027°

hydraulisch
federbelastet
1600 Nm

Universalsp.

45 kW

67 Nm
25000 min”
ab 6 400 min™

HSK63 A

340 mm
Federspanner
hydraulisch
Fettnach-
schmierung




VH 5 Frasspindel-Leistungsdiagramm Abmessungen
Universalspindel 52 kW Drehmoment Md Leistung P .
Md [Nm] P [kwW] Al E
200 1 70 §
60 S
150 - 52 kW 2 S
|
40 S
100 + 30 e}
20 2
45 Nm IS
45 1 10 :
0 . — — . +0 )
0 5000 11000 15000 20000 24000 30000 35000 T
n [min] —
X-Achse ca. 3 000 — 10 000 mm
VH 3 Frasspindel-Leistungsdiagramm c
Universalspindel 60 kW  Drehmoment Md Leistung P g
Md [Nm] P [kW] 3
200 A 70 i
60 kW 60 &
o
150 A 50 o
40 s
95,5 Nm 2
95,5 A 30 TT §
50 fg N
0 T T T T T +0 —
0 600010000 15000 22000 30000 3500? ] Y-Achse ca. 2 500 — 3 000 mm
n [min’
= B B 5 £
VH 2 Frasspindel-Leistungsdiagramme £
(=
Universalspindel 45 kW  Drehmoment Md Leistung P 8
Md [Nm] P [kW] ] i
Tischlange 3 000 — 10 000 mm 2
200 A 70 < S
60 € — R
150 A 45 kW £ Q
45 o S
S =
100 8% &
67 Nm 30 e
67 20 e}
50 4 =38
10 )
0 . . . . . 0 .o
0 6400 15000 20000 25000 30000 35000
n [min”]
v
v
Lénge ca. 7 000 — 14 000 mm
Alle angegebenen Abmessungen sind Beispiele fiir die FZ38 in
minimaler bzw. maximaler bisher konzipierter Dimensionierung.
Davon abweichende Sondergréfen sind ebenfalls realisierbar.
Ausriistungsvarianten Ausriistungsvarianten
Schaltschrankklimatisierung [ Werkzeugwechsler
Umhausung [ 15, 30-fach oder mehr
Simultane A-Achse ] Messtaster
Simultane C-Achse = Werkzeugvermessung
KihImitteleinrichtung Sonderspannung

Minimalmengenschmierung
Innere Kihlmittelzufuhr

B Standard
Option

Sonderlackierung
Spaneforderer
NC gesteuerte Absaugglocke
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Zimmermann Zimmermann

STYROTEC

High Performance Styrofoam

Milling Technology Milling Technology

Zimmermann steht fir CNC- Ein breites und durch eine grofRe
Portalfrastechnik in groRen Anzahl von Maschinentypen
Dimensionen. Diese Spezialisie- und Fraskopfvarianten fein ab-
rung und das hohe Innovations- gestuftes Programm ermaoglicht
tempo fiihren zum weltweiten die Auswahl der perfekten
technischen Vorsprung. Maschine fiir jeden angestrebten

Einsatzbereich und damit die
qualitativ beste und wirtschaft-

lichste Lésung Ihrer Aufgabe.

F.Zimmermann GmbH Member of the

Goethestralte 23 -27 DMTG

D-73770 Denkendorf, Germany  Dalian Machine Tool Group Corp.
Telefon +49 (7 11)934935-0 38 Anshan Road

Telefax +49(711)934935-300 Dalian 116022
info@f-zimmermann.com PRC

www.f-zimmermann.com www.dmtg.com
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