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Abbildungen dhnlich. Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Langen-/Hohenvarianten méglich. f-zimmermann.com
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2 Technische Daten
FZU27 FRASKOPF C3

Leistungen
Drehmoment Rundachsen Regelkreis A-Achse: 1.180 Nm
C-Achse: 1.310 Nm
geklemmt A-, C-Achse: 1.100 Nm
A-, C-Achse: 1.000 Nm

Arbeitsbereiche*
X-Achse 2000/2500/4000 mm

1250/1500/1750 m

Schwenkbereiche

A-Achse +96° oder £120°
C-Achse +270°

Antriebe Rundachsen

Vorschubgeschwindigkeit A-, C-Achse 108°/s, 84°/s
Achsbeschleunigung 51/s% 3 1/s?
Genauigkeiten

90 mm
T-Nuten, quer angeordnet 18M12
Abstand T-Nuten 200 mm
Antriebe Linearachsen
Vorschubgeschwindigkeit X-, Y-Achse bis zu 60 m/min
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse bis zu 40 m/min

Achsbeschleunigung X-, Y-, Z-Achse  max. 3-5 m/s?

MaBe

Platzbedarf Lénge 4320-6270 mm

(ohne Peripheriegerate) 5390-7390 mm
Héhe 4840-5900 mm

Positioniergenauigkeit 20"
Wiederholgenauigkeit A-, C-Achse
Frasspindel - 20 kW*
Spindelleistung S1(100%)

S6 (40%/2 min) 26 kW
Spindeldrehzahl 26000 U/min
Drehmoment S1(100%) 32 Nm

S6 (40%/2 min) 41 Nm
Konstante Leistung 6000-26000 U/min
Schwenkachse - Spindelnase 195 mm
Werkzeugaufnahme HSK-F63
Werkzeugspannung Federspanner

Genauigkeiten

StandardmaéBig nach VDI/DGQ 3441 oder ISO 230-2
Ausstattung (optional)

= Messtaster = Werkzeugvermessung = Arbeitsraumabdeckung
= Werkzeugwechsler ™ Spanefdrderer ® Raumabsaugung

= Minimalmengenschmierung = Vakuumanlage

Weitere Ausstattung auf Anfrage. -
Werkzeugabspannung pneumatisch

Schmierung Fettdauerschmierung
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*Andere Abmessungen/Spindeloptionen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten. 08/2023



