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Technische Anderungen vorbehalten.



Kompakt, leistungsstark und
ein optimales Verhéltnis

von Steifigkeit und Dynamik:
die FZ40 compact.

Eigensteifes Maschinenbett

DAS 5-ACHS-POWERPAKET: DIE FZ40 COMPACT.

Die CNC-Portalfrasmaschine FZ40 compact eignet sich durch ihre Bauweise und ihr eigensteifes
Maschinenbett fir die simultane 5-Achs Hochvorschubzerspanung unterschiedlichster Werkstoffe wie
Stahl und Aluminium. Die Kompaktmaschine bendétigt kein spezielles Maschinenfundament und lasst
sich flexibel auf soliden Industriebdden aufstellen. Ihre verstarkte Grundplatte, die einem Maximal-
gewicht von bis zu 16 Tonnen stand halt, und die acht Aufstellelemente der FZ40 compact verringern
Schwingungen - die Grundvoraussetzung fir hochste Genauigkeit und optimale Oberflachengiite der Werk-
stiicke. Die mit Spezialbeton gefiillten Seitenwénde, der gekapselte Arbeitsraum, der feste Maschinen-
tisch und das obenliegende, in X-Richtung fahrende Portal, machen aus dieser Fraslésung

Die bewegten Massen bestehen aus dem struktursteifen, obenfahrenden Portal, den verstérkten
Kreuz- und Z-Schlitten sowie dem dynamischen Zimmermann 2-Achs-Fraskopf VH60. Die Kombination
aus hoher Stabilitat und Steifigkeit, konstanten bewegten Massen und dynamischem Antrieb erfiillen die
branchenspezifischen Anforderungen insbesondere der Modell-, Werkzeug- und Formenbauer.

Struktursteifes, obenfahrendes Portal 2-Achs-Fraskopf VH60 Gekapselter Arbeitsraum
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DAS HERZSTUCK DER FZ40 COMPACT: DER 2-ACHS-FRASKOPF VH60.

FZ40 COMPACT - 5-ACHS-PORTALFRASMASCHINE

Die FZ40 compact ist mit dem neu entwickelten dynamischen 2-Achs-Fraskopf VH60 ausgestattet.

Der Gabelkopf ist in Monoblock-Ausfiihrung aus Guss ausgelegt. Diese Bauweise erzielt hdchste Tempe-

raturstabilitdt und hat eine integrierte Schwingungs- und Vibrationsddmpfung, die fiir noch prazisere

Ergebnisse beim Frasprozess sorgt. Die Leistung des VH60 betragt bis zu 102 kW, das Drehmoment bis

zu 575 Nm. Dazu liefert Zimmermann die Werkzeugaufnahme HSK A 100. Durch den spielfreien Antrieb

erreicht der 2-Achs-Fréskopf eine préazise Positionier- und Wiederholgenauigkeit in der A- und C-Achse.

Der VH60 ist fiir die HSC-Bearbeitung von hochfesten oder zéhen Materialien, wie Stahl und Titan,

aber auch Aluminium ausgelegt.
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TECHNISCHE DATEN

FZ40 COMPACT FRASKOPF VH60
Arbeitsbereiche Leistungen
X-Achse 2500 mm Drehmoment Rundachsen Regelkreis A-, C-Achse: min. 3000 Nm
Y-Achse 2900 / 3000 mm geklemmt A-Achse: 5600 Nm
Z-Achse 1250 / 1500 mm C-Achse: 6000 Nm
Aufspanntisch Schwenkbereiche
Lange 2500 mm A-Achse +125°/-95°
Breite 3250 mm C-Achse +300°
Héhe 600 mm Antriebe Rundachsen
Tischbelastung 8000 kg/m? (max. 16000 kg) Vorschubgeschwindigkeit A-, C-Achse 360°/s
T-Nuten, langs angeordnet 18112 Achsbeschleunigung A-, C-Achse 700°/s?
Abstand T-Nuten 250 mm Auflésung A-, C-Achse 0,0001°
Antriebe Linearachsen Genauigkeiten
Vorschubgeschwindigkeit X-, Y-, Z-Achse 60 m/min Positioniergenauigkeit A-, C-Achse 10"
Achsbeschleunigung X-, Y-, Z-Achse bis 5 m/s? Wiederholgenauigkeit A-, C-Achse 6"
MaBe Frasspindel - 63 kW
Platzbedarf Lange 7600 mm Spindelleistung S1 (100 %) 63 kW
(ohne Peripheriegeréte) Breite 8990 mm S6 (40 % /2 min) 82 kW
Haohe 5900 mm Spindeldrehzahl 15000 min'
Gesamtgewicht 62000 kg Drehmoment S1(100 %) 300 Nm
Genauigkeiten S6 (40 % /2 min) 391 Nm

StandardmaBig

Sondergenauigkeiten

nach VDI/DGQ 3441 oder ISO 230-2

auf Anfrage moglich

Konstante Leistung
Schwenkachse -
Spindelnase
Werkzeugaufnahme
Werkzeugspannung
Werkzeugabspannung
Schmierung

Zuflihrung Kihimittel,

Minimalmengenschmierung

Blasluft
Frasspindel - 93 kW
Spindelleistung

Spindeldrehzahl

Drehmoment

Konstante Leistung
Schwenkachse -
Spindelnase
Werkzeugaufnahme
Werkzeugspannung
Werkzeugabspannung
Schmierung

Zufiihrung Kiihimittel

S1(100 %)

S1 (100 %)
S6 (40 % /2 min)

S1 (100 %)
S6 (40 % /2 min)
S1 (100 %)

2100-6000 min™
385 mm

HSK A 100
Federspanner
hydraulisch
Olnebelschmierung

jew. auBen und innen

auBen

93 kW
102 kW

8000 min

444 Nm
575 Nm

2000-8000 min'
385 mm

HSK A 100
Federspanner
hydraulisch
Olnebelschmierung

jew. auBen und innen

Minimalmengenschmierung innen
Blasluft jew. auBen und innen
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